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PRODUKTBESCHREIBUNG

PUOSSMP-V...... / 33055-....
VARIOPUR® PRIMO  STRUKTURLACK

Beschreibung

Hochwertiger, pigmentierter Mehrschichtlack fur die effektive
Beschichtung von MDF-Werkstoffen. Das Material vereint die
Eigenschaften eines konventionellen MDF-Lackaufbaus, bestehend aus
Isoliergrund, Filler und Farblack. Der schnell trocknende Polyurethanlack
ist sehr gut schleifbar, stark fullend und zeichnet sich durch eine optimale
Ringfestigkeit und gute chemische Bestdndigkeiten aus. Das Produkt
entspricht der Basis 33055 und erfullt die Beanspruchungsgruppe 1 B
nach DIN 68861-1. In Verbindung mit entsprechenden Spanplatten -
auch furniert - ist das Lacksystem nach DIN 4102 B1 schwerentflammbar
(Prifzeichen: P-BWUO3-1-16.5.380).

Das Schwerentflammbarkeitszertifikat gilt nur bei Verwendung des
PURIDUR Hérters 38055-0-0000 im vorgeschriebenen
Mischungsverhdltnis.

Anwendungsbereich
MDF-Werkstoffe, Holz und andere Holzwerkstoffe

Technische Daten

Farbton Verschieden, je nach Einférbung

Mischungsverhélinis 100 Gewichtsteile Lack PUO55MP-V...... / 33055-....
50 Gewichtsteile Harter 38055-0-0000

oder fir den Geschitzten Aussenbereich:

100 Gewichtsteile Lack PUO5S5MP-V...... / 33055-....
50 Gewichtsteile Harter 38655-0-0000

Verdiinnung 39990-0-0000 VERDUNNER FUR PURIDUR®-LACKE
Entschéumer 13900313 ENTSCHAUMER FUR PURIDUR®-LACKE
Verzdgerer 39999-0-0000 VERZOGERER FUR PURIDUR®-LACKE
Dichte 1,080 - 1,220 g/ml bei 20°C, je nach Einfarbung
Topfzeit ca. 3 - 4 h bei 20°C

Lagerstabilitét bei
originalverschlossenem Ao

Gebinde 06 Monate bei 20°C

Empfohlene 10 - 30 °C

agerungstemperatur

* = Glanzgrade werden gemaf standardisierten Verfahren ermittelt. Der
Glanzgrad ist abhéngig von der Aufiragsmenge, dem
Applikationsverfahren, den Trocknungsbedingungen und Art des
Trégermaterials.

Die Eignung des Materials ist vom Verarbeiter auf seine Anforderungen an Qualitét, Farbton, u. &. z.B. durch Probe-Beizung und/oder Seite T von 3
Probe-Lackierung zu prifen. Die vorstehenden Angaben sind typische Produktdaten ohne Spezifikationshinweis. Sie stitzen sich auf unsere

Versuche und Erfahrungen. Des Weiteren stellen die Angaben keine Zusicherung von Eigenschaften und damit auch nicht die vertraglich 04.01.2018-VOCH
vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar. Die Angaben haben aufierdem keinen Anspruch auf Vollstéindigkeit und sie erfolgen ohne

Gewdhr. Die Inhalte dieser Produktbeschreibung kénnen sich aufgrund weiterer Erkenntnisse éndern. Wir behalten uns daher jederzeit die

Anderung dieser Produktbeschreibung und eine entsprechende Information unserer Vertragspartner vor. Jede neue Produktbeschreibung

ersefzt die vorangegangene Produktbeschreibung.
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Verarbeitung

Auftragsart

Anzahl Auftréige

Menge p. Auftrag
Optimale Raumtemperatur
Optimale Lufifeuchtigkeit
Materialtemperatur
Reinigungsverdinnung

Vorbehandlung des
Untergrundes

Verwendbar auf gebleichten
Untergriinden

Schleifen

Optimale Holzeuchte

Trocknungsart

Trocknung/Hértung

Spritzen

Airless, Airmix, Becherpistole, Luftzerstéubung
Viskositét 20 - 25 sec DIN 4mm bei 20°C
Dusengrofie: 1,5 - 2,0 mm

Materialdruck: 80 - 120 bar
Zerstéuberdruck: 0,5 - 2,0 bar
Luftzerstéubung: 2,5 - 3,5 bar

2.3

130 - 170 g/m?
20 bis 25 °C
45 bis 65 %

20 bis 25 °C
19995-0-0000

Auf getrocknete/gehdértete und frisch geschliffene Grundierung achten.
Vor Weiterbearbeitung ist die Grundierung innerhalb des angegebenen
Zeitfensters zu schleifen.

Auftragen auf frisch geschliffene Holzer und Holzwerkstoffe.

Sémiliche zu beschichtenden Substrate missen sauber, trocken und frei
von Trennmittelrickstanden sein.

Gefillerte Flachen mit Kérnung 360-400 schleifen
Nein

Untergrund Kérnung: 150 - 180

Lack Kérnung: 280 - 400
Lack muB3 Gberall gut angeschliffen werden

7-10%

Lufttrocknung
Ofentrocknung

Abdunstung ca. 10 min bei 20 - 23°C / 40 - 65 % relative
Luftfeuchtigkeit

Trocknung ca. 2 h bei 20 - 23°C / 40 - 65 % relative Luftfeuchtigkeit
Warmetrocknung ca. 30 - 45 min bei 40 - 50°C

Staubtrocken nach ca. 15 - 20 min bei 20 - 23°C / 40 - 65 % relative

Luftfeuchtigkeit

Schleifbar nach ca. 2 - 3 h bei 20 - 23°C / 40 - 65 % relative
Luftfeuchtigkeit

Uberlackierbar nach ca. 30 min bei 20 - 23°C / 40 - 65 % relative
Luftfeuchtigkeit

Uberlackierbar bis 2 h bei 20 - 23°C / 40 - 65 % relative Luftfeuchtigkeit

Die Eignung des Materials ist vom Verarbeiter auf seine Anforderungen an Qualitét, Farbton, u. &. z.B. durch Probe-Beizung und/oder
Probe-Lackierung zu prifen. Die vorstehenden Angaben sind typische Produktdaten ohne Spezifikationshinweis. Sie stitzen sich auf unsere
Versuche und Erfahrungen. Des Weiteren stellen die Angaben keine Zusicherung von Eigenschaften und damit auch nicht die vertraglich
vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar. Die Ango%
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PRODUKTBESCHREIBUNG

PUOSSMP-V...... / 33055-....
VARIOPUR® PRIMO  STRUKTURLACK

Verarbeitung
Allgemeine Hinweise Vor Verarbeitung homogen aufrihren, gegebenenfalls aufschitteln.
Vor Verarbeitung sind die benétigten Zusétze durch langsame Zugabe
homogen einzurGhren.
Haftfestigkeit ist zu prifen.
Die allgemeinen und &rtlichen Richtlinien zur Verarbeitung von
Polyurethanmaterialien sind zu beachten.
Bei Einsatz eines Verzdgerers ist die léngere Trocknungszeit bis zum
Schleifen und/oder Stapeln zu beachten.
Bei Einsatz eines Verzdgerers ist die léngere Trocknungszeit bis zur
Weiterverarbeitung und Verpackung zu beachten.
Die Zeitabsténde bis zur Uberlackierung sind zu beachten.
Wahrend der Verarbeitung und Lacktrocknung ist darauf zu achten, dass
die Angaben zu Lack-, Raum- und Werksticktemperatur eingehalten
sind.
Vor dem Serieneinsatz ist die Eignung der Beschichtung in Bezug auf das
Substrat, die Anlage, die technischen und qualitativen Vorgaben zu
profen.
Nach Anbruch Gebinde wieder gut verschlieBen. Bei mehrmaligem
Offnen des Gebindes ist die Eignung des Materials fir den vorgesehenen
Verwendungszweck zu prifen.
Entsorgung
Im Falle der Entsorgung bitte nur mit der zusténdigen Abfallbehérde
abgestimmte Abfallschlisselnummern verwenden.
Verkaufseinheiten
Individuell, ab 1 kg
Sicherheit

Bitte die Hinweise auf dem Sicherheitsdatenblatt und auf dem Etikett
beachten.

Prifnormen und Bestéindigkeiten

DIN EN 12720 Mébel - Bewertung der Bestandigkeit von Oberfléchen
gegen kalte Flussigkeiten

DIN 68861-1 Mabeloberfléchen Teil 1: Verhalten bei chemischer
Beanspruchung

DIN 4102-B1 Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen

Sonstige Hinweise

Verwendung nur fir den gewerblichen und industriellen Bereich.

Datum letzte Anderung 04.01.2018-VOCH

Die Eignung des Materials ist vom Verarbeiter auf seine Anforderungen an Qualitét, Farbton, u. &. z.B. durch Probe-Beizung und/oder Seite 3von 3
Probe-Lackierung zu prifen. Die vorstehenden Angaben sind typische Produktdaten ohne Spezifikationshinweis. Sie stitzen sich auf unsere

Versuche und Erfahrungen. Des Weiteren stellen die Angaben keine Zusicherung von Eigenschaften und damit auch nicht die vertraglich 04.01.2018-VOCH

vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar. Die Angaben haben aufierdem keinen Anspruch auf Vollstéindigkeit und sie erfolgen ohne
Gewdhr. Die Inhalte dieser Produktbeschreibung kénnen sich aufgrund weiterer Erkenntnisse éndern. Wir behalten uns daher jederzeit die
Anderung dieser Produktbeschreibung und eine entsprechende Information unserer Vertragspartner vor. Jede neue Produktbeschreibung
ersefzt die vorangegangene Produktbeschreibung.





