Epoxy Harz® CRYSTAL

Fir lhre Kunst mit Holz
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Epoxidharz ist ein zweikomponentiges Material, bestehend
aus einem Harz und einem Harter, der nach Anwendung
auf einer Holzoberfléche innerhalb von Stunden aushértet.
Die Vorteile von Epoxid fir Holz gelten sowohl fir kreative
als auch fir Reparaturprojekte, was es zu einer grossartigen
Mehrzweckoption macht. Es kann fir verschiedene Effekte
geschnitten, geschliffen und poliert werden, und seine Aus-
wahl an Hartern von langsam bis schnell macht es zur bes-
ten Wahl fir die Verwendung auf Holz.

Mit dem neuen Epoy-Harz CRYSTAL® sind lhrer Kreativitét
keine Grenzen gesetzt.

lhre Vorteile mit Epoxy Harz CRYSTAL®

Epoxy Harz CRYSTAL® ist besonders

fir alle Schichtdicken geeignet. * Kiistallklar

* sehr gute Entliftung

* Héartet aus ohne zu schrumpfen

* Unglaublich stark

 Unterschiedliche Harter, je nach Schichtdicke

Harz erhdlilich in 5 Kg Gebinde
Art. Nummer: Gebinde:

EP348TXOV510540 Epoy Harz 5Kg
Dem Mischungsverhdlinis passende Menge Harter:

EP348TXOV510541 Hdrter mittel 2
EP348TXOV510542 Harter langsam 2
EP348TX0V510543 Harter schnell 2

.25 Kg
.5 Kg
.5 Kg

Farbstoffe auf Anfrage erhaltlich.
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Epoxy Harz CRYSTAL®

Quick - Anleitung
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Grundregeln EP Harz

Form 100% abdichten

Selbsttrennende Formen oder Trennmittel verwenden
Poren versiegeln

Trocknung ohne Bewegung 48h

Formenbau

Die Form muss 100% abgedichtet sein. Kleinere Vergussteile
sind unbedingt zu fixieren (Gefahr des Ausschwimmens). Als
Form eignen sich Kunststoffboxen fir kleinere Vergussteile aus
PP / PE, damit verbindet sich das EP Harz nicht.

Grossere Formen kénnen z.B. aus beschichteten Spanplatten
gebaut werden. Diese sind jedoch zusatzlich mit Packetklebe-
ban aus zu kleiden oder mit Trennmittel zu behandeln, da es
zur Verbindung mit dem Harz kommen kann.

Abdichtung mittels Heisskleber oder PU Klebematerialien fir
Ubergénge und Formenstésse.

Versiegelung der Poren

Materialien mit Poren (Holz, Stein und andere Naturstoffe)
sind vorgdngig zu versiegeln. Andernfals tritt wdrend der
Trocknung kontinuierlich Luft aus den Poren, und somit ins
Harz. Dies fihrt zu Lufteinschlissen im Harz.

Die Versiegelung muss 4-12h vor dem Giessen in zwei
Schichten erfolgen. Bei léngeren Zwischentrocknungen muss
das Harz angeraut / angeschliffen werden.

Harterwahl

Die Harterwahl ist zwingend an die zu gissende Schichtdicke
anzupassen. Die Werte beziehen sich auf eine Umgebungs-
teperatur von 20°C. Andert sich diese, ist der Harter eben-
falls den neven Bedingungen anzupassen. Dazu finden sie die
Informationen in den Produktebeschreibungen der EP Harter.

Harz Epoxy Giessharz - Crystal (EP348TX0V510540)
Hart Epoxy Harter, langsam Epoxy Hérter, standard Epoxy Harter, schnell
arter EP348TXOV510542 EP348TX0V510541 EP348TXOV510543

Maximale Schicht-

dicken bei RT 20°C 75 mm 45 mm 10 mm




Harterwal nach Giessstérke und Temperatur ( Schichtdicke)
Umtopfen beim Mischen

Oberfléiche mit Warmentschédumen

Glastemperatur von 50°C beachten

Mischung

Die Durchmischung ist ein elementarer Teil des Ganzen. Dabei
ist es wichtig, die richtig dosierten Materialien gut zu durchmi-
schen. Um Fehlmischungen zu vermeiden, empfiehlt sich das
Umtopfen. Dabei wird die Mischung im ersten Gebinde ver-
mengt, danach in ein sauberes Gebinde abgefillt (umgetopft)
und nochmals vermengt. So werden ungenigend durchmeng-
te Materialien an Gebinde Boden und Wénden verhindert.
Wenn méglich das Material vor dem Vergiessen vakuumieren.

Verguss

Beim Vergiessen ist das Material mdglichst am tiefsten Punkt,
in einem sauberen feinen Vergusstrahl zu vergiessen. Die leich-
te Schaumbildung an der Oberfléche lasst sich mit kurzem
Uberfshnen, mit einem Industierfshn beseitigen. Alternativ
kann auch ein Gasbrenner verwendet werden.

Trocknung

Die Trocknung davert, je nach Wérme / Harter rund 48h, bis
eine zur Griffestigkeit und Endformbarkeit. Es ist sehr wichtig,
dass es in dieser Zeit keine Erschitterungen oder Bewegungen
in das Vergussteil kommen. Dies fihrt zur Marmorierungsbil-
dung im Vergussteil. Bis zur Endhérte kann es 2- 3 Wochen
davern.

Weiterverarbeitung

Die Weiterverarbeitung sollte nicht vor 72h nach dem Ver-
guss vorgenommen werden. Die Verarbeitung ist mit Hartme-
tallwerkzeugen (Frésen, Schneiden, Bohren, Hobeln, usw.)
méglich. Ebenso ist Schleifen und Polieren méglich. Dabei ist
die Glastemperatur von 50°C zu beachten. Wird diese iber-
schritten, kann es zur Erweichung des Harzes kommen, die
auch bleibend sein kann.
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Auflage 3, Stand Mérz 2020
Technische Anderungen, Druckfehler und Irrtimer vorbehalten

V VOTTELER

LACKE - COATINGS



