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AuBenseiter seit 1907

PRODUKTBESCHREIBUNG

PU3040OP0OV024818
PURIDUR® HAFTPRIMER WEISS

Beschreibung
PURIDUR® Haftprimer Weiss ist ein |6semittelbasierter und schnell
trocknender Primer fir die Anwendung auf unterschiedlichsten Metallen,
NE-Metallen und verschiedenen kunststoffbasierten Untergrinden.
Als Bindeglied zwischen Trager und den Folgebeschichtungen der
Produktgruppen VARIOPUR® PLUS, VARIOPUR® PRIMO und
VARIOHYDRO® CORAL werden sehr gute Haftungseigenschaften erzielt.
Anwendungsbereich
Stahl, NE-Metalle, verzinkte Untergrinde und verschiedene Kunststoffe
Technische Daten
Glanzgrad 0 = keiner®
Farbton weiss - Votteler - 9191

Mischungsverhéltnis

Verdinnung
Verzégerer
Dichte
Topfzeit

Lagerstabilitét bei
originalverschlossenem

Gebinde

Empfohlene
Lagerungstemperatur

Verarbeitung
Avuftragsart

100 Gewichtsteile Haftvermittler PU304OP0V024818
20 Gewichtsteile --- PU304HEQV024819

39990-0-0000 - SPEZIALVERDUNNUNG
39999-0-0000 - VERZOGERER FUR PURIDUR®-LACKE
1,040 - 1,060 g/ml bei 20°C

ca. 8 h bei 20°C

12 Monate bei 20°C

5-30°C

* = Glanzgrade werden gemdf standardisierten Verfahren ermittelt. Der
Glanzgrad ist abhéngig von der Auftragsmenge, dem
Applikationsverfahren, den Trocknungsbedingungen und Art des
Tréagermaterials.

Spritzen

Becherpistole

Viskositat 11 - 14 sec DIN 4mm bei 20°C
Dusengréfie: 1,3 - 1,6 mm
Luftzerstaubung: 2,0 - 3,0 bar

Anzahl Aufirége 1-2

Menge p. Auftrag 60 - 80 g/m2

Optimale Raumtemperatur 20 bis 25 °C

Die Eignung des Materials ist vom Verarbeiter auf seine Anforderungen an Qualitét, Farbton, u. &. z.B. durch Probe-Beizung und/oder Seite 1 von 2

Probe-Lackierung zu prifen. Die vorstehenden Angaben sind typische Produktdaten ohne Spezifikationshinweis. Sie stitzen sich auf unsere
Versuche und Erfahrungen. Des Weiteren stellen die Angaben keine Zusicherung von Eigenschaften und damit auch nicht die vertraglich
vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar. Die Angaben haben auBerdem keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit und sie erfolgen ohne
Gewdhr. Die Inhalte dieser Produktbeschreibung kénnen sich ouf(};rund weiterer Erkenntnisse éndern. Wir behalten uns daher jederzeit die

Anderung dieser Produktbeschreibung und eine entsprechende In
ersetzt die vorangegangene Produktbeschreibung.

ormation unserer Vertragspartner vor. Jede neue Produktbeschreibung
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PU3040OP0OV024818
PURIDUR® HAFTPRIMER WEISS

Verarbeitung
Optimale Luftfeuchtigkeit 45 bis 65 %
Materialtemperatur 20 bis 25 °C
Reinigungsverdiinnung 19995-0-0000 - LACKVERDUNNUNG FUR NC- UND SHE-LACKE
Vorbehandlung des Samtliche zu beschichtenden Substrate missen sauber, trocken und frei
Untergrundes von Trennmittelrickstanden sein.
Die Untergrinde missen trocken, sauber, tragféhig, fett.-,8l.- und
wachsfrei sein.
Trocknungsart Lufttrocknung
Trocknung/Hértung Staubtrocken nach ca. 15 - 20 min bei 20 - 23°C / 40 - 65 % relative
Luftfeuchtigkeit
Uberlackierbar nach ca. 3 h bei 20 - 23°C / 40 - 65 % relative
Luftfeuchtigkeit
Uberlackierbar bis 8 h bei 20 - 23°C / 40 - 65 % relative Luftfeuchtigkeit
Allgemeine Hinweise Vor Verarbeitung homogen aufrihren, gegebenenfalls aufschitteln.
Vor Verarbeitung sind die benétigten Zusétze durch langsame Zugabe
homogen einzurGhren.
Vor Verarbeitung Probelackierung durchfihren.
Bei Chargenwechsel der Rohteile ist eine Probelackierung durchzufGhren.
Die Zeitabstédnde bis zur Uberlackierung sind zu beachten.
Die Haftfestigkeit ist zu prifen.
Die allgemeinen und értlichen Richtlinien zur Verarbeitung von
Polyurethanmaterialien sind zu beachten.
Nach Anbruch Gebinde wieder gut verschlieBen. Bei mehrmaligem
Offnen des Gebindes ist die Eignung des Materials fir den vorgesehenen
Verwendungszweck zu prifen.
Entsorgung
Im Falle der Entsorgung bitte nur mit der zusténdigen Abfallbehérde
abgestimmte Abfallschlisselnummern verwenden.
Sicherheit

Bitte die Hinweise auf dem Sicherheitsdatenblatt und auf dem Etikett
beachten.

Sonstige Hinweise

Verwendung nur fir den gewerblichen und industriellen Bereich.

Datum letzte Anderung 03.07.2023 / VOCH / LA
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